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PETKUS on esimene ettevGte maailmas, mis alustas 1852. aastal me-
haanilise sorteerimistehnika arendamist ja tootmist. Peaaegu koik vilja ko-
ristusjargse to6tlemise toostuses ka tdnapdeval kasutatavad meetodid on
kunagi arendatud firmas PETKUS. Jérjepidevalt on PETKUS ka ténapdeval
tilemaailmselt suurim sorteeride ja puhastustehnika miiiija.

“Koik vilja heaks” on missioon, mida PETKUS tdidab selliste toodete suure
mitmekesisusega, nagu puhastid, sorteerimismasinad, trioorid ja aspirat-
sioonpuhastid, kuivatid, puhtimis- ja terade toiteelementidega rikastus-
masinad, aga ka lai valik transpordi- ja laotehnikat.

Meie poolt pistitatud eesmarki “Kasumlikkus ténu tehnoloogiale” aitab
saavutada ka tehnoloogiate kasutamise pikaajaline kogemus erinevate
materjalide, teraviljasortide, 6likultuuride, juurvilja- ja peenseemnete t66t-
lemisel voi selliste spetsiaalseemnete puhastamisel, nagu riis, suhkrupeet,
puuvill, mais voi koik teraviljad, mis kuuluvad meie planeedi erinevate
rahvaste igapédevase toidumeniii hulka.

Meie eesmarki “Kasumlikkus ténu tehnoloogiale” saame realiseerida ai-
nult meie personali kvalifikatsiooni tdstmisega sihipdrase koolitamise teel
tehnoloogia, konstrueerimise ja tootmise alal, aga ka praktilise t00 tege-
misega masinatel ja firma omandusse kuuluvatel katseseadmetel — firma
asukohas, vélismaistes esindustes voi kliendi juures.

PETKUS — Teie suhtluspartner “Koik vilja heaks” missiooni alal.

Universaalse kasutusega toidu- ja s6ddavilja
ning seemnevilja, samuti ka olikultuuride, riisi
ning maisi kuivatamiseks

Kolmes seerias mudelite suur valik kuivatus-
voimsusega alates 5 t/h kuni 60 t/h

Kuivatus6hu kuumutamine vastavalt soovile kas
kiitteoli, maa- voi vedelgaasi ning teiste madal-
temperatuursete energiaallikatega

Kuivatusohu tekitamine otsese voi kaudse kuu-
mutuse soojusvaheti teel

Péletusaine madal kulu tdnu kuumutatud 6hu
tsooni isolatsioonile ja tellimisel lisavarustusena
soetatavale kuumuse taaskasutuse sisteemile

Madal elektrienergia vajadus tanu koonilise ku-
juga 6hukanalitele ja aksiaalventilaatoritele

Kuivatustorni efektiivne automaatpuhastus tanu
intervalltiihjendusele pneumaatiliselt seadista-
tava véljutusseadme abil

Poletuskambri/ soojusvaheti paigaldus kuivati
korpusesse

Koikide tolmu- ja miraemissiooni nditude vé-
hendamine

Tdisautomaatse juhtimisega kuivatuse tehno-
loogiline protsess
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Tiip DS

A 4

PETKUS kuivatid — kasum-
likkus tanu tehnoloogiale

PETKUS lébivoolukuivatid on
piramiidkambritega Saht-
kuivatid, mis valmistatakse
saagi 6konoomseks kuivata-
miseks stabiilsest tsingitud
terasplekk konstruktsioonist.
Terade kuivatamine toimub
sddstvalt, efektiivselt ja ma-
janduslikult 6konoomselt.
Oma energia- ja keskkon-
nasadstliku ning kasutajasob-
ralike omadustega vastab
kuivati mitte ainult kaasaja,
vaid ka tuleviku nouetele.

PETKUS ldbivoolukuivatid on
laia kasutusskaalaga toidu ja
sO00dateravilja ning seemne-
vilja, samuti ka Glikultuuride,
riisi ja maisi kuivatid.

Titip DU L 2

Kuivati, milles koik tootab
nagu olitatult

Sektsioonidest koosnev
moodulsiisteem on PETKUS
labivoolukuivatite eriliseks
eeliseks. Kuivatus-, jahutus-
ja ettevalmistussektsioon on
paigaldatud stabiilsele alus-
konstruktsioonile. Kuivatus-
ja jahutussektsioonidesse on
paigaldatud Ghelt kiiljelt sule-
tud, vastastikuse asetusega
koonilised 6hukanalid.

Vilja jdreljahutuseks kasutata-
vate sektsioonide arv on muu-
detav. Ohu véljavoolukanali
katuses olevad aksiaalventi-
laatorid t66tavad véljatdmbe
reZiimil. Véljatombe reziim
tekitab kuivatis alaréhu ja ta-
nu sellele ka vajamineva 6hu

labivoolu kuivatatavast saa-
gist. Ohu valjavoolu kanalisse
paigutatud lisadhu siibritega
on voimalik 6hu likumiskii-
rust kuivatustornis muuta
vastavalt kuivatatava saagi
tidbile. Aksiaventilaatoritele
jargnevad Zalusiiklapid, mis
sulguvad kuivatatud saagi
véljutuse ajaks. See hoiab dra
tolmu vdljakande.

Kuivati, mis vajab vahe
energiat

Kuuma 6hu tekitamiseks
vOib kasutada otsepdletiga
(suitsugaasid juhitakse labi
vilja) ahjusid (versioon D) v0i
kaudse kuumutuse 0li- voi
gaasipdletiga soojusvahetit
(suitsugaasid juhitakse labi
korstna) (versioon W). Ahjud
v0i soojusvahetid on paigu-
tatud kuivatus6hu kuumutus-
tsooni.

PETKUS lédbivoolukuivateid
tarnitakse 6hu juhtimis-
siisteemi kahe komplektee-
rimisvoimalusega. Standard-
varustusega (versioon S)
kuivati, kus otsepdleti abil kuu-
mutatud 6hk ja jareljahutuse
0hk tommatakse kuivatika-

tusesse paigaldatud aksiaal-
ventilaatorite poolt kuivatisse
ja juhitakse edasi imbritse-
vasse keskkonda. Soojusva-
hetiga kuivatites segatakse
kuumutatud 6hk jareljahutuse
ohule juurde. Seda varianti
nimetatakse 6hu ringvoolu
printsiibiks (versioon U). Ohu
ringvoolu printsiibil tootava-
tes kuivatites tommatakse ohu
ringvoolu ventilaatorite abil
jareljahutuse soojenenud 6hk
ja mittekillastunud kuum ohk
jahutustsooni kohal olevatest
kuivatussektsioonidest sisse
ja segatakse juurde kuumale
oOhule. Sellisel viisil taaskasu-
tatakse suurt soojushulka.

D - kuivatusohu otsekuumutus, s.t suitsugaasid juhitakse labi vilja
Kuumutusenergia suur voimsus ja efektiivsus

W - kuivatusohu kaudne kuumutus

Koldegaasid kuumutavad soojusvaheti kaudu kuivatusdhku, puudub ot-
sekontakt kuivatatava saagi ja koldegaaside vahel. Suitsugaasid juhitakse

|abi korstna vilja

S — standardvarustus
Madalamad soetuskulud

U — kuivatusohu ringvooluga kuivati

Korge majanduslik efektiivsus tdnu mittekiillastunud kuivatuséhu taga-
sijuhtimisele (retsirkulatsioon), tagasisuunatud jareljahutuse 6hk sega-

takse kuumale 6hule juurde.

Kuivati, mis kuivatab saagi
tohusalt ja saastvalt

Kuivati tdidetakse etteande-
konveieri abil dlevalt kuiva-
tatava saagiga ning see val-
gub portsjonite haaval labi
kuivatiSahti alla. Seejuures
satuvad terad Ghuvoolu, mis
tdmmatakse 6hu jaotus-
kanalite abil kuivatatavast
saagist labi. Ohk liigub vas-
tastikuse asetusega ning
katusekuijulise ehitusega koo-
nilistest sissetombekana-
litest 1dbi ja juhitakse uuesti
vdlja valjatombekanalite
kaudu. Saak liigub siksaki-
kujuliselt [abi kuivatustorni
kuni véljutusseadmeni. Lii-
kumise ajal imbritseb tera-

sid vahelduvalt ilevalt ja alt
Ghuvool, nii tekib efektiivne
ja terasid sédstev kuivatus.
Kuuma 6hu temperatuur
peab vastama kuivatatava
saagi liigile ja seadistatakse
vastavalt kuivatuse tehno-
loogilisele protsessile.

Kuivatussektsiooni ristldige



4000 - 24

S 4000 - 23
_ 4000 - 22
_— 4000 - 21
_ 4000 - 20
—— 4000 - 19
2500 - 18 — 4000 - 18
2500 - 17 _—— 4000 - 17
2500 - 16 L 4000 - 16
2500 - 15 — 4000 - 15
1500~ 14 2500 - 14 _— 4000 - 14
_ ——— {500-13 2500 - 13 _— 4000 - 13
_ ——— {500-12 2500 - 12 4000 - 12
150011 2500 - 11
- 1{500-10 2500 - 10 |
1500 - 9 |
AN %
| Seeria I Seeria Seeria
| 1500 2500 4000
L
L[] e
Hmm L mm B mm B mm
1500-9 10 885
1500-10 11775
1500-11 12 665 6 020 1570 1570
1500-12 13 555
1500-13 14 445
1500-14 15335
2500-10 11775
2500-11 12 665
2500-12 13 555
2500-13 14 445
2500-14 15335 7290 2 440 2 440
2500-15 16 225
2500-16 17115
2500-17 18 005
2500-18 18 895
4000-12 13 555
4000-13 14 445
4000-14 15335
4000-15 16 225
4000-16 17115
4000-17 18 005 7290 3890 3890
4000-18 18 895
4000-19 19785
4000-20 20 675
4000-21 21 565
4000-22 22 455
4000-23 23 345
4000-24 24,235

Tehniliste muudatuste tegemine ei ole lubatud.
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PETKUS

PETKUS Technologie GmbH
Roberstrale 8

D-99848 Wutha-Farnroda
Germany

Tel. +49(0)36921-980

Fax +49(0)36921-98 333
E-Mail info@petkus.de
www.petkus.de

Edasimiiiija Eestis:
AGRILAND 00

Téhe 106 a

Tartu 51013

Tel. +37 27 371 422
Fax. +37 27 371 423
E-mail: info@agriland.ee
www.agriland.ee
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